CNC BORU BUKME

5 Eksenli CNC Boru Bukme Makinesi
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CNC boru bukme makinesi, bes eksenli elektrikli servo kontrol sistemi sayesinde yuksek hassasiyet,
islem verimliligi ve operator kolayligi sunacak sekilde tasarlanmistir. Sistem asagidaki hareketleri kontrol
eder:

e Besleme

e DondUrme

e BUkme

o BUkme kafasinin yatay hareketi

e Boru ylzeyine uygulanan baski
Her eksen, hassas hiz kontrolU ile bagimsiz olarak calisir; eszamanli hareketlerde kusursuz
senkronizasyon saglar. Bu sayede hem basit hem de karmasik bukme islemlerinde yuksek hassasiyetli
sonuclar saglanir.

Operatoér Odakl Ozellikler
o Tasinabilir Kumanda Unitesi: Hareketli kumanda paneli sayesinde kolay kullanim ve sistem
yonetimi.
o Koruyucu kabin yapisi: Elektrik bilesenlerini korumak, guvenli ve uzun émurlt kullanim icin ézel
tasarim kabinler.

e Entegre gulvenlik altyapisi: Operator guvenligi icin gUvenlik mati baglantilarina hazir sistem
altyapisi.

Temel Ozellikler

e Bes eksenli, bagimsiz servo kontrollU hareket sistemi

e Zincirsiz tahrik yapisi ile yuksek guvenilirlik ve dusuk bakim

ihtiyacl

Tekli veya coklu bukme kalibr ile boru bukme imkéani

| : _ Her bakme kalibr igin bagimsiz baski mekanizmasi

T 1 - e . e %90'1n Uzerinde mekanik verimlilik ile yUksek iletim

A | performansi

+0.05° ila £0.1° hassasiyet araliginda yuksek bukme dogrulugu

e Operasyon alaninda minimum parazit ile optimize edilmis
calisma hacmi

e 3D simulasyon destekli, kullanict dostu CAD/CAM
programlama altyapisi
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Modellere Gore Bukum Kapasiteleri
Model Bukum Kapasiteleri
SnrTBO1 19 mm

SnrTB0O2 @30 mm

SnrTB0O3 338.1 mm

SnrTB0O4 ?50.8 mm

SnrTBO5 635 mm

SnrTBO6 #88.9 mm

SnriBO7/ 3101.6 mm

SnriBO8 A127 mm

Kullanici Dostu CAD/CAM Yazilimi
o Gelismis filtreleme 6zelliklerine sahip, genis
kapsamli parca kUtuphanesi ile hizli program secimi
e Uretim dncesinde tasarimlarin dogrulanmasini
saglayan 3D simulasyon destegi

e Otomatik hata duzeltme ve yonlendirmeli tasarim araclari ile kolay ve guvenli programlama sureci
Operatdrler, 6nceden kaydedilmis programlari kolayca secebilir veya yeni parca tanimlari olusturabilir;
tum bUkme parametreleri dogru sekilde uygulanir. Kullanici dostu arayUz, az deneyimli operatorlerin bile
profesyonel seviyede sonuclar elde etmesini saglar.
Verimlilik ve Guvenilirlik
Guvenli Otomatik Calisma: Gelismis sensorler, uygun olmayan kosullarda Uretimi otomatik olarak
durdurarak fireyi édnler ve sureklilik saglayan kararli Gretim performansi sunar.

llk Parcadan itibaren Hassasiyet: Borunun sekli veya malzemesi ne olursa olsun, sistem her parcada
tekrarlanabilirlik ve geometrik dogruluk sunar.

Hizli Takim Degisimi: Hizli degisim sistemleri sayesinde takimlar 3 dakika icinde dedgistirilerek durus
sureleri en aza indirilir, Gretim kesintisiz devam eder.
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